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Bly — ett korrosionsproblem?

Anlaggningar som eldar returtra ser 0kande korrosionsproblem
« framst for eldstadsvaggar

Samtidigt har blyhalten i branslet 6kat
» (Okande import
« troligen fran fargrester

Finns det ett samband?
Hur kan problemet begransas?
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Projektmal

e Beskriva relationen mellan blyhalt | bransle och korrosionshastighet

« Rekommendera gransvarden for blyhalt for att minimera korrosionen

« Foresla branslespecifikation for att minska korrosionshastigheten med
minst 25%

 Sanka kostnaderna for eldstadskorrosion med 25%

« Ge ett korrosionsrelaterat underlag for vardering av branslepriser
utifran blyhalt
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Laboratorieforsok i1 forbranningsrigg
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FOorsoksplan
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FOorsoksplan
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Resultat
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Resultat
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Resultat
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Resultat

 Legering 625 (350°C)
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Resultat

* Legering 15Mo03 (350°C)
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Res u I tat . Yttre skikt
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* Legering 15Mo03 (350°C)

Composition {(wt.%)

Mellanskikt
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Composition (wt.%)

Inre skikt

Auddiht
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Resultat

Composition (wt.%)
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Resultat

e Legering 15Mo3 (400°C)
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Resultat

* Legering 15Mo3 (400°C)
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Resultat

~17 um

 Legering 15Mo3 (400°C) -
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Resultat

 Legering 15Mo3 (400°C)
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Resultat

 Legering 15Mo03 (400°C)
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Resultat

* Legering 15Mo03 (550°C)

Cl-intrangning
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Slutsatser

« Effekten av materialtemperatur pa korrosionshastigheten ar hog

* Lokalt hoga blyhalter, 30-60 vikt.%, har uppmatts nara metallytan vid
materialtemperaturen 350 °C, vilket kan indikera korrosionsrisk

 De hdglegerade materialen 304 och 625 korroderar betydligt
langsammare an 15Mo3 vid materialtemperaturen 400 °C

« Korrosionshastigheten for 15Mo3 vid 400 °C Okar éver 60 %, nar
blyhalten i branslet hojs fran 10 till 100 mg/kg

 Vid ytterligare hojning forblir den konstant
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Rekommendationer

« Nar eldstaden helt eller delvis &r av laglegerat stal bor blyhalten i
branslet inte 6verstiga 10 mg/kg

e Alternativt begransas materialtemperaturen till ca 350 °C, dvs max
angtryck ca 85-110 bar

« Om eldstaden ar helt tackt av skyddande belaggning av hoglegerat
material finns potential att tillata en blyhalt pa upp till 1000 mg/kg och
en materialtemperatur pa upp till 400 °C, dvs max ca 140 bar

« Maste verifieras med en langtidsstudie
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Bly — ett korrosionsproblem?

Anlaggningar som eldar returtra ser 0kande korrosionsproblem
» framst for eldstadsvaggar

Samtidigt har blyhalten i branslet 6kat
» Okande import
« troligen fran fargrester

Finns det ett samband? Ja! Mycket tydligt samband
Hur kan problemet begransas? Lag blyhalt, lagt angtryck, pasvetsning
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Vi arbetar pa vetenskaplig grund
for att skapa industrinytta.
www.swerea.se
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